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Для третьей пионерской ступени 


ЧАСТЬ ПЕРВАЯ 

«ах 3 ГлГ*' ^ н ^^ б ”®^ и ^и СТ работают Л на В нГс^о а ящих е станках ИЯ А ^зТн^- 

приспособления? М ° ЖК ° СДеЛЭТЬ СаМОМ У простейший станок и ТеханическГе' 
изучать уст^.Дстео Т и ХІ приі^цип^ейстГи?, шшТ учиться механизировать свой труд, 
Гч'ь Н вГв У Гм СЯ СТРОИТЬ машины и пользоваться ими."Наша’ брГшк^рГ дТлЛнТпо- 
струировать сЛнЛи^или у«же^шЛст Р оваЛ'°е??<отар^^ Ь п?эе]ЛЛаіо^^ 


ПРОСТЕЙШИЙ ТОКАРНЫЙ СТАНОК 


путем отливки, поковки, штамповки ^холодной обоЛо и ИХ Частеи * изготовленных 
использовать и детали из дерева Конечно 1 огио брботк “' В нашем станке можно 
металла. За образец мы возьмем „Гн« ° сновные Работающие части делаются из 
скои средней школы Волынской области 6бший Т р ВЛеННЫИ юными техниками Голоб- 
Попутно мы дадим некоторые советы ” Д ЭТ ° ГО Станка "«««ан на рис. 1. 

Разберемся в устройстве станка Усовершенствованию отдельных его узлов, 
укреплена основа —два горизонтальны* И3 прочной станины, на которой 

параллелями. • я горизонтальных параллельных бруска, называемых 
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Внутреннее точение изделий значительно сложнее. В это* случае вилку шпин¬ 
деля надо снять, а вместо нее поставить патрон или планшайбу в зависимости от 
величины изделия и характера его обработки. 

В патроне заготовку зажимают (рис. 18), а к планшайбе привинчивают шурупами 
(рис, 19). Нередко делают иначе: привинчивают к планшайбе деревянный диск, а уже 
к нему прикрепляют (привинчивают или приклеивают) обрабатываемый предмет. При 
этом нужно следить, чтобы шурупы не попали под резец. 

Заготовку, закрепленную в патроне, при наружном точении прижимают центром 
задней бабки. Затем бабку отодвигают в сторону, чтобы она не мешала, и выбирают 
нужное углубление рейером. Подача инструмента должна быть очень небольшой. 
Забирайте стружку концом лезвия, направляя его от края торца к центру. Для этого 
ручку инструмента постепенно приподнимайте кверху и так же постепенно отзодите 
вправо. При этом смотрите, чтобы железка рейера не терлась о края выемки. 

Примерно так же точат внутреннюю часть изделия, закрепленного на 
планшайбе. 

При внутреннем точении годручник ставьте косо к оси центров станка или даже 
перпендикулярно: так легче работать. 

Внутреннюю поверхность, вчерне обработанную рейером, сгладьте грабштихе¬ 
лем с закругленным концом (если выемка овальная или круглая) или прямым (если 
стенки выемки поямые). 

Готовое изделие, зажатое в патрон, торцуют, но со стороны передней бабки. 
Следовательно, заготовка должна иметь некоторый запас по длине, достаточный для 
того, чтобы можно было свободно делать косые подрезы. 
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